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УДК 678.743.462:006.354 Группа Л26

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ТРУБКИ ИЗ ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОГО ПЛАСТИКАТА

Технические условия

Tubes o f polyvinylchloride plastic.
Specifications

ГОСТ
19034-82

МКС 23.040.20 
83.140.30 

ОКП 22 4721

Дата введения 01.01,84

Настоящий стандарт распространяется на трубки из поливинилхлоридного пластиката 
типа 305 по ГОСТ 17675. предназначенные для зашиты и дополнительной изоляции токоведущих 
элементов различных электротехнических устройств, работающих при напряжении до 1000 В посто
янного и переменного тока частотой до 50 Гц.

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. В зависимости от свойств исходного пластиката трубки выпускаются марок, приведенных 
в табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Марка трубки
Марка поливинил

хлоридного пластиката 
но ГОСТ 5960

Рейспгура 
сырья Применяемость в статическом состоянии

ТВ-40 И 40-13 230/1 При температуре от минус 40 ’С до плюс 70 ‘С
251/1

И 4 0 -1  ЗА 8/2

ТВ-40Т - 230Т При температуре от минус 40 'С до плюс 70 *С

ТВ-40А ИТ-105 Т-50 При температуре от минус 40 'С до плюс 105 'С

ТВ-50 - 355 При температуре от минус 50 ’С до плюс 70 *С

Т В -50-14 И-5 0 -1 4 Э 5 0 -1 То же, с улучшенными изоляционныхш свой-
ствами

ТВ-60 И 60— 12 Э 6 0 -1 При температуре от минус 60 *С до плюс 70 ‘С

П р и  м с  <1 а и и с. Показатели поливинилхлоридного пластиката рецептур 230Т (тропическая) и 355 при
ведены в приложении I.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
1.2. Трубки выпускаются размерами, указанными в табл. 2. Длина трубок не должна быть ме

нее 5 м.
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С. 2 ГОСТ 19034-82

Т а б л и ц а  2
мм

Внутренний диаметр Толщина стенки

1 исполнение II исполнение
Помин Пред, отк-т.

Номам. Пред. откл. Ноиии. Пред. откл.

0,50 2 0,10 0.30 ± 0.10 _ _
0,75 2 0,10 0.30 ±0.10 — —

1,00 2 0,20 0.40 ± 0.10 — —

1.50 2 0.25 0.40 ± 0.10 — —

1.75 2 0,25 0.40 ± 0.10 — —

2.00 2 0,25 0.40 ± 0.10 1.00 2 0.20
2,50 г 0,25 0.40 2 0.10 — —

3.00 2 0.25 0.40 2 0.10 1.00 = 0.20
3.50 2 0.25 0.40 2 0.10 — —
4,00 2 0,25 0.60 ±0.10 1.20 2 0,20
4.50 т 0.25 0.60 2 0.10 1.20 2 0,20
5,00 2 0,25 0.60 2 0.10 1.20 2 0.20
6.00 2 0.30 0.60 2 0.10 — —

7.00 2 0.50 0.60 2 0.10 — —

8.00 2 0,50 0.60 ±0.10 — —

9,00 2 0,50 0.60 2 0.10 — —

10.00 2 0,50 0.70 2 0.10 — —

12.00 2 0,50 0.70 ±0.10 — —

14.00 2 0,50 0.70 ±0.10 — —

16,00 2 0,80 0,90 ± 0,10 — —

18,00 2 0.80 0.90 ±0.10 — —

20.00 2 1.00 1.15 2 0.20 — —

22.00 2 1.00 1.15 2 0.20 — —

25.00 2 1.00 1.15 ± 0.20 — —

30,00 2 1.30 1.40 2 0.25 — —

35.00 2 1.30 1.40 2 0.25 — —

40.00 2 2.00 1.75 2 0.25 — —

50.00 2 2,00 — — 4.5 2 0,80

1.3. В зависимости от толщины стенки трубки выпускают 1 и II исполнения. Трубки II испол
нения имеют утолщенную стенку. Теоретическая масса I м трубки приведена в приложении 2.

1.4. По согласованию с потребителем допускается изготовление трубок других размеров с 
нормой по предельным отклонениям в соответствии с табл. 2 из других марок пластиката.

1.5. Условное обозначение трубки состоит из обозначения типа, марки согласно табл. 1. циф
ры. указывающей диаметр трубки согласно табл. 2, цвета трубки согласно табл. 3. сорта и обозначе
ния настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трубки марки ТВ-40 внутренним диаметром 
4 мм, черного цвета, высшего сорта:

Трубка 305 ТВ-40, 4, черная, высшего сорта ГОСТ 19034—82

Для трубок исполнения II дополнительно указывают толщину стенки.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трубки марки ТВ-40 внутренним диаметром 

4 мм, исполнения II, толщиной 1,2 мм, черного цвета высшего сорта:

Трубка 305 ТВ-40, 4х 1,2, черная, высшего сорта ТОСТ 19034—82
Допускается в примере условного обозначения указывать рецептуру.
(Измененная редакция, Изм. .Ns I).
1.6. Код ОКП для каждой марки в зависимости от диаметра, сорта и цвета по Общесоюзному 

классификатору промышленной и сельскохозяйственной продукции должен соответствовать ука
занному в приложении 3.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Трубки изготавливают высшего и первого сортов в соответствии с требованиями настоя
щего стандарта, по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

2.2. Наружная и внутренняя поверхности трубок должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 17675.

Не допускается наличие металлических включений. На наружной поверхности трубки допус
каются мелкие посторонние включения, неоднородность материала, незначительная шероховатость 
и следы от формующего инструмента, не вызывающие локальных изменений размеров и свойств 
трубок, установленных настоящим стандартом.

(Измененная редакция, Изч. №  I).
2.3. Трубки изготавливают окрашенными и неокрашенными. Цвет окрашенных трубок дол

жен соответствовать указанному в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Марка Цист

ТВ-40, ТВ-40Т. Т В -50-14. ТВ-60 Белый, черный, серый, коричневый, красный, розовый, оранжевый, 
желтый, зеленый, светло-синий, голубой, фиолетовый

ТВ-40А Черный, серый, коричневый, розовый, бордо, оранжевый, зеленый, 
синий

ТВ-50 Черный

2.4. По электроизоляционным и физико-механическим показателям трубки должны соответ
ствовать нормам, указанным в табл. 4. Водопоглощенне и электрические показатели трубок из по
ливинилхлоридного пластиката после воздействия химических реагентов приведены в 
приложении 4.
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С. 6 ГОСТ 19034-82

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3.1. Трубки при длительном воздействии температур выше 175 "С могут выделять незначи
тельные количества хлористого водорода, предельно допустимые концентрации которого в окружа
ющей среде не более 5 мг/м3. Класс опасности — 3 по ГОСТ 12.1.007.

3.2. Производственные помещения должны быть оборудованы местной вытяжной общеоб- 
менной вентиляцией.

3.3. При поднесении открытого пламени трубки загораются без взрыва, по вынесении — зату
хают. При горении сильно загазовывают помещение. Трубка относится к группе сгораемых, к под
группе трудновоспламеняющнхся по ГОСТ 12.1.044. При возникновении пожара тушить всеми 
средствами пожаротушения. При этом в помещении применяют противогаз с фильтром марки В 
или изолирующий противогаз ГОСТ 12.4.034.

3.4. При испытании образцов трубок по электрическим показателям должны соблюдаться 
требования безопасности по ГОСТ 12.1.019.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. Определение партии и ее объем — по ГОСТ 17675, при этом объем партии не должен 
быть менее 100 кг. Допускается увеличение объема партии не более чем до 3000 кг или длиной не 
более 1 млн. м. изготоатенной из одной марки сырья.

Число отрезков трубки длиной от 10 до 5 м в партии не должно быть более 5 % для трубок диа
метром свыше 3 мм и не более 10 % для трубок диаметром до 3 мм включительно.

4.2. Документ о качестве оформляют по ГОСТ 17675.
(Измененная редакция, Изм. .Ne 1).
4.3. Для проверки соответствия качества трубок требованиям настоящего стандарта устанав

ливают приемо-сдаточные, периодические и типовые испытания. Категория испытаний по показа
телям качества приведена в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Вил испытания
Каппории испытании

приемо-сдаточные периодические

Проверка маркировки и упаковки +
Проверка внешнего вида и цвета трубок + —
Проверка размеров трубок + —
Удельное объемное электрическое сопротивление — +
Электрическая прочность при 20 ‘С — +
Электрическая прочность в условиях пониженной температуры — +
Электрическая прочность в условиях повышенной влажности — +
Электрическая прочность в условиях повышенной температуры — +
Прочность при растяжении — +
Относительное удлинение — +

4.1—4.3. (Измененная редакция, Изм. №  1).
4.4. Периодические испытания проводит изготовитель не реже одного раза в три месяца.
4.5. Для контроля качества трубок отбирают слу чайным образом 10 % бухт от каждой партии 

трубок, но не менее трех бухт.
Проверке внешнего вила, размеров и цвета трубок подвергают 100 % бухт.
Проверке маркировки и упаковки подвергают К) % упаковочных мест.
4.6. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из по

казателей проводят повторные испытания на удвоенной выборке, отобранной от той же партии. Ре
зультаты повторной проверки распространяются на всю партию.

4.7. Типовые испытания проводят на соответствие требованиям настоящего стандарта при из
менении технологического процесса изготовления трубок, а также при замене исходных материалов 
в объеме периодических и приемо-сдаточных испытаний.
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5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

5.1. Из каждой бухты, отобранной по п. 4.5. отрезают одинаковое число отрезков длиной 
250 мм и объединяют их в общую пробу.

Общая проба должна быть массой не менее 50 г или длиной не менее 5 м. Общую пробу рас
пределяют выборочно по пять отрезков для каждого вида испытаний.

5.2. Перед испытанием образны трубок должны быть нормализованы в течение 6 ч при темпе
ратуре (15—35) 'С и относительной влажности воздуха 45 %—75 %.

5.3. Размеры трубок определяют по ГОСТ 17675.
5.4. Внешний вид и цвет, наличие включений определяют визуально.
По требованию потребителя внешний вид определяют сравнением с контрольным образцом, 

утвержденным в установленном порядке.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
5.5. Контроль размеров, цвета и внешнего вида трубки допускается проводить в процессе 

производства на технологической линии.
5.6. Удельное объемное электрическое сопротивление, электрическую прочность при 

(20±2)*С, в условиях пониженной температуры при минус (60 ± 2) *С, в условиях повышенной 
влажности (95 ± 2) %, в условиях повышенной температуры при (105 • 2) *С без их изгибания опре
деляют по ГОСТ 17675.

(Измененная редакция. Изм. №  1).
5.7. 5.8. (Исключены, Изм. №  1).
5.9. Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве определяют по 

ГОСТ 17675 и ГОСТ 11262 при скорости раздвиження зажимов испытательной машины 
(100± 10) мм/мин. Деформацию измеряют прибором с погрешностью не более I мм.

5.9.1. Трубки с внутренним диаметром до 10 мм испытывают на отрезках длиной 150 мм при 
длине базы 25 мм и расстоянии между захватами 50 мм.

5.9. 5.9.1. (Измененная редакция, Изм. №  1).
5.9.2. Для испытания трубок диаметром свыше 10 мм из развертки трубки вырезают штанце- 

вым ножом вдоль направления экструзии образцы типа I по ГОСТ 11262. толщиной, соответствую
щей толщине трубки. Испытание и обработку результатов проводят по ГОСТ 11262.

5.9.3. (Исключен, Изм. №  1).
5.10. Массу трубок в бухтах и отрезков длиной до (1 ±0.01) м определяют на весах с погреш

ностью измерения ± 50 и ± 0.01 г соответственно.
(Введен дополнительно, Изм. №  1).

6. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1. Трубки одной марки и одного диаметра сматывают в бухты и маркируют в соответствии с 
ГОСТ 17675. Масса бухт в зависимости от диаметра трубки должна соответствовать табл. 6.

Т  з б л и н а 6

Диаметр грубей
Масса бухты, кг. не более

исполнение 1 исполнение И

До 3 XIМ ВКЛЮЧ. 5 11
Св. 3 до 6 мм» 8 II

• 6 » 20 мм » 15 15
С в. 20 мм 25 25

6.2. Каждая бухта должна быть в трех местах перевязана шпагатом по ГОСТ 17308 или другим 
перевязочным материалом. Пачки или бухты трубок упаковывают в ящики из гофрированного кар
тона по ГОСТ 13841. ГОСТ 13516. ГОСТ 22637,’ГОСТ 22852, в трехслойные мешки по ГОСТ 2226е. 
в полиэтиленовые мешки по нормативно-технической документации. Мешки завязывают, зашива
ют или заваривают.

На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 53361 — 2009.
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Масса брутто одной упаковки должна быть не более 50 кг.
Укрупнение грузовых мест в транспортные пакеты проводят по ГОСТ 17675.
Упаковывание трубок, отправляемых в районы Крайнего Севера и приравненные к ним мест

ности, — по ГОСТ 15846.
6.1, 6.2. (Измененная редакция, Изм. №  1).
6.3. Транспортная маркировка груза — по ГОСТ 14192.
6.4. Трубки транспортируют любым видом транспорта в крытых транспортных средствах при 

соблюдении правил, действующих на данном виде транспорта.
Трубки, транспортировавшиеся при температуре ниже О 'С. должны быть выдержаны при 

комнатной температуре в течение суток перед вскрытием тары и применением.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
6.5. Трубки хранят по ГОСТ 17675 в транспортной таре слоями высотой не более четырех или 

в составе изделий.
Трубки в составе изделий, защищающих их от атмосферных воздействий в полевых условиях, 

хранят при температуре от минус 50 "С до плюс 50 *С и относительной влажности 98 %. определяе
мой при 40 "С.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Изготовитель гарантирует соответствие трубок требованиям настоящего стандарта при 
соблюдении потребителем условий хранения. Гарантийный срок хранения трубок устанавливает
ся — 12,5 лет со дня изготовления, в том числе 3 года в полевых условиях.
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ПРИЛОЖЕНИЕ t 
Обязатыьиое

Показатели поливинилхлоридного пластиката рецептуры 230Т и 355

Наименование показатели
Норма дл» рецептур

230Т 35S

1. Внешний ВИД Гранулы размерами и формой, допускающими их переработку на су
ществующем оборудовании, пластикат должен быть однородным по со
ставу без загрязнений.

Допускаются мелкие точечные посторонние включения

2. Цвет Неокрашенный пли окрашенный 
в цвета: белый, желтый, оранже
вый, розовый, красный, голубой, 
светло-синий, зеленый, коричне
вый. фиолетовый, черный, серый.

Неокрашенный или окрашенный 
в черный

Допускается неокрашенный пластикат окрашивать в указанные цвета 
концентрированно-окрашенным пластикатом

3. Удельное объемное электри
ческое сопротивление при 20 'С. 
Ом см. нс менее 1 10“ 1 • 10“'

4. Прочность при растяжении. 
МПа (кгс/см2). нс менее (15.3) 160 (9.8) 100

5. Относительное удлинение при 
разрыве. &. нс менее 200 250

6. Температура хрупкости. "С. нс 
ниже Минус 40 Минус 50

7. Светостойкость при 7 0 ‘С, ч. 
нс менее 1000 -

8. Волопоглощснис. %. нс менее • ,о -
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ПРИЛОЖЕНИИ 2 
Справочное

Теоретическая масса I м трубки и> поливинилхлоридного пластиката

Номинальный размер трубки, мм 
<1Ш)-трсн1 1мп диаметр к толщину)

Теоретическая масса 1 м трубки, г. марки

Г В-40, ТВ-40Т: 
ТВ-50-14 TB-S0 ТВ-60 ТВ-40А

0.5 v 0,3 0.97 0.92 0.9 0,93
0 .75x0.3 1.27 1.21 1.19 1.23

1 х 0.4 2,26 2.15 2,11 2,18
1.5 х 0.4 3,06 2.92 2.87 2.96

1.75x0,4 3.47 3.3 3.24 3.35
2 x 0 .4 3.87 3.69 3,62 3.74
2 к 1 12,09 11.53 11,31 11,69

2.5 х 0,4 4.68 4.46 4.37 4.52
3 х0,4 5.48 5.23 5.13 5,3
3x1 16,12 15.37 15,08 15,58

3,5 х 0.4 6,29 5.99 5.88 6.08
4.0 х 0,6 11.12 10.6 10.4 10.75

4 х 1.2 25,15 23.98 23,52 24.31
4.5 х 0,6 12,33 11,76 11,54 11.92
4.5 х 1.2 27,57 26,28 25,79 26.65

5 х 0.6 13.54 12.91 12.67 13.09
5 х 1.2 29.99 28.59 28.05 28.98
6 *0.6 15,96 15,21 14.93 15,43
7 *0.6 18,38 17,52 17,19 17,76
8 хО.6 20.8 19.83 19.45 20.1
9 хО.6 23,22 22.13 21.71 22,44

10 *0.7 30.19 28.78 28.24 29.18
12 х0,7 35.83 34.16 33,51 34.63
14x0.7 41.48 39.54 38.79 40.09
16 *0.9 61,31 58.44 57.34 59.25
18 х 0.9 68,56 65,36 64.13 66.26
20*1.15 98.04 93.45 91.69 94.75
22x1,15 107,31 102.29 100.36 103,71
25x1.15 121.21 115.54 113,37 117.15
30 * 1.4 177.19 168.9 165.73 171,25
35 х 1,4 205,4 195.8 192.11 198,52
40 * 1.75 294.49 280.72 275.44 284,62
50 *4.5 988.52 942.29 924.57 955,39
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ПРИЛОЖЕНИИ 4 
Справочное

1. Волопоглошсиие и электрическая прочность трубок из поливинилхлоридного пластиката после воз
действия химических реагентов.

Норма для марки

Наименование показателя
ТВ-40.
ТВ-40А ТВ 40Т

ТВ-50. 
ТВ-50-14. 

ТВ-60

1. Электрическая прочность. кВ/мм. после воздействия 
при 20 "С в течение 24 ч:

натрия гидроокись (ГОСТ 4328». 50 %-ного раствора 15 15 15

концентрированной соляной кислоты (ГОСТ 3118) 5 5 -
трансформаторного масла (ГОСТ 982) 15 15 15

2. Водопоглошснис. % 0,5 0,5 0.5

П р и м с ч а н и с. Трубки нестойки к действию концентрированных серной, азотной кислот и бензина. 
Трубки марок ТВ-50. ТВ-50— 14. ТВ-60, кроме того, нестойки к действию концентрированной соляной кисло
ты.

2. Электрические свойства трубок, определяемые при переменном токе частотой 50 Ги, нс изменяются 
при испытании переменным током частотой 60 Гц.
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